
 با سلام  

 :  دستگاه در مشابه با ساخت داخل ممتاز و قابلیت هایی ها ی ژگیو

 .  تیقطعات گراف  ینکاریجهت ماش  ییهوا  یلترهاینصب ف تیقابل-۱

 بسته کاور دستگاه    ط یمح-۲

 قه یدور بر دق ۱۰،۰۰۰  ندلیاسپ -۳

 کنترل فانوک    -۴

 قه ی متر بر دق ۲۳تا  ینکاریو سرعت ماش  ری ن یل  یدستگاه با محورها  -۵

standard features 
• 10.4” Color LCD 
(8.4” on GX 300, 480, 510 & 710) 
• AI Contour Control 
(option on GX 480 & GX 710) 
• Manual Guide i (manual guide Oi 
on GX 480 & GX 710) 
• Max Controlled axes 5 
• Simultaneous controlled axes 4 
• DNC operation with memory card 
• Program restart 
• Dry run 
• Fine Acc & Dec control 
• Least input increment 
- 0.001mm, 0.001deg. 
• Servo control HRV3 
• Backlash compensation 
• Linear interpolation 
• Chamfering and corner rounding 
• Coordinate system rotation 
• Scaling 
• Cylindrical interpolation 
• Helical interpolation 
(Circular interpolation plus Max. 2 
axes linear interpolation) 
• Polar coordinate command 
• Circular interpolation 
(Multi-quadrant is possible) 
• Programmable mirror image 
• Background editing 
• Extended editing 
• Dynamic graphic display 
• Nano interpolation 
• Rigid tapping 
• Multi language display 
• Run hour and parts count display 
• Automatic acceleration /deceleration 
• Automatic corner override 



• Rapid traverse: linear Cutting feed: 
exponential 
• Tool offset pairs, ± 6 digits, 400 pairs 
• Tool length compensation 
• Tool offset memory C 
• Part program storage length 1280 m 
• Number of registered programs 400 
• Self-diagnosis function 
• Alarm history display 
• Operation history display 
• Help function 
• Stored pitch error compensation 
• Sub call 
• Custom Macro B 
• Additional custom macro variables 
• Canned cycles for drilling 
• Small hole peck cycle 
• Tool life management 
• Workpiece coordinate system, 
G52 - G59 
• Addition of workpiece coordinate 
system 48 pairs 
• Automatic tool length measurement 
• Inch / Metric 
• Embedded Ethernet 



 

 



 

 



 

 



 


